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: Paguet n®1: Introduire dans. les trous A Jes bagues d axe o ml:ermed:s.rre celles-ci Se trouvant vers ) intérieur ofu chassfs les souder ou les river dun
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coup dle pointeau . Opérer de méme pour les bagues d essieux que /on placera dans les trous B. River les supports de freins dans les trous D et
mettre les Freins en place _ Réurir ensuilte les 2 longerons e chassis par les 5 entretoises rivées dans les trous €, L entretoise au-dlessus au
bogr.re et les 2 entretoises inférieures sont taraudées. [ ‘entretoise arriére est percee d'un troulisse ., Lentretorse supérieure nest pas percée.
Avant de river cette derniére, mettre en place Je prgnon de /6 dents muni de la roue de champ de 60 dents . |ntroduire dsns les Erous E les 2 glis -
-sieres de bogie et les souder. Faconneret souder en place les couvre-roues de bogre . Souder les 2 éguerres supports de tablier. Peindre ern noir.
Poguet n°2: Essieux. Roues_ Bielles et crasses.
Ebarber bielles et crosses . Assembler les bjelles a’aceouplement par un rivet de 1.5 , Percer Jes trous des manetons a I mm en respectant rigoureusement
les entraxes (3 mesurer surle chassis) . Réumr bielle rotrice et crosse par un rivet o A Montcr brelles d accoupiement et brelle.rmotrice sur les roves
av moyern odes manetons er mterposant entre la brelle motrice et I3 brelle o accouplement une rondelle decartement. River /egcrcmcnt; les manctons
dlerriére les roves pour re pas guils se dévissent . Mettre en place /es essieux sans oublier ls rove drojte de 60 dlents sur le 2€essiew. Placer les roves
les caler 3 90° dle part et o sutre et serrer les écrous fendus. Vérifier gue les roues tournent Faczlemené: sarns point adur.
Paguet n’3 n®3 : Cylindres . Gﬂss:eres Swupports de distribution . :
* Ebarber soigneusement . Percer & 2mm /es trous F ‘et G ‘sinsi que les trous devant recevomr les fonos de cylindres et de tiroirs . Mettre ceuxcr en place
aprés avorr Fixé surle fond A decylindre , /e guide presse-étoupe Tet /a soupape S . Sur le Fond arriére olu cylindre percer égalernent un trou rece-
-vant la soupape de sécurité S'et de plus ,pratiquers la .scfe 2encoches diamétralerment opposées pour recevoir les glissieres que |'on souders .
-Souder |arriére des glissiéres sur le supportde distribution . Ver:f:cr que les trous F'et G’ correspondent bien avec /e.s trous FetG et mettre en
place en introduisant crosses et tiges de pistor & leur place .
Paguet n°d: Drstribution.
Cote G.7 - ARiver la tige de tirowr a clerriére /s biellette dmplfﬁ:catnce b (trou inférieur] avec lerivet n®1,/atéte de ce dermer étant orientée vers I ntérieur ofu
chassis. Afflevrer & la lime la rivure ,un Fraisage trés leger ayant été pratiqué dans /a blellette,
2 Placer le rivet n°2 téte vers Vextérieur , gt réunit- la partie supérieure de la brellette inverselse € au pitlieu oe [a brellette ampllftca!:r:ce b.
. River la biellette o articutacion d & 18 partie supérievre de lo blellette smplificatrice b (rivee n°3) .
-_4_ - River la biellette d articulation € auv milleude la biellette inverseuse C (rivet n°4) .
S_ River [a partie inFeérieure de la biellette inverseuse C s [ ceil supérieur du levier o avance f (rivet n°5),
6. River la bielle de commandle du tromr ¢ av miliev du levier d avance F (rivet n°6)
e F?:ver la bielle de cormnmande du levier davance h o une part surle /ewe.-r davance F (rivet ne7),dauvtre part surle levier dc cornmande au
levier o Gvance | (rivet n*8) ‘ :
8. River la bielle de commande du tiror @ derr.-ere e J er placant.la téte du rivet vers | 'thtérievur. Afflevrer lo rivure ( rrvet n .9)
9_ River la bielle dle commandle de coulisse Kk derriere lacoulisse J (rivet n°10).
0. River la bielle do commande de coulisse K sur'la contre manivelle 1 (rivet n°71) . ;
1. Riverla biefle de relevage t d une part surla bielle de commande dv tiror @ (rivet n®i2), dauvtre part surle levier de relevage h (rivet n°/3)

A . River les 2 biellettes darticuiation d et € surla glissiére supérieure . (rivetrn°l4)
b . Aiver |acoulisse J derriére son palier o® .supparli' de distribution (rivet n°l% de45)
¢ - River le levier e refevage n sur je support de distribution (rivet n®l6)
d - Souder levier de commande du levier o avance i sur /a crosse. ' i
e - Souder ks contre manivelle 1 sup le maneton du 2‘ess:eu en observant 5OIgneu.semenl: le c:a&a_qe .
13. Huiler les articulations et Vezllera ce gque tout Fonctionne rnormmalement, en particulier que la brellette amplificatrice b oscille de part et
dauvtre de s verticale , sinon carnbrer légerement 3 3 pince ,en A/ cuen /R, le support des biellettes situé surls glissi€re supérieure.
Monter de ls méme Fagon la distribution coté droit en observant une symétrie absolue.,
Nota . Llesrivels de 1,4 mmdle longueur utile servent 3 réumir 2 piéces de €/j0 o epaisseur - =3
Lesrivets de 2 mm ole lengueur utile servent & réunir 7 piece e ©/io et 1 piéce dle %o .
Paguet 7385 Bog;e_
Ebarber/es cotes, les réunir par les ‘entretoises Spres avoir 1mis en place les essieux rnunis de Jeurs roves. Introduire le pivol dubogre au- dessus
des glissiéres Fixées au chassis , mettre ls rondelle ,/e ressort , ia Lraverse du bogre , et I écrou. :
Paguet_n°6. Moteur. _
Le mettre en place et Fixer par les 4 vis odans les trous H . Régler /'engrénement de la rouve de champ pour ses dents sengagent ,mars
sans Forcer, dans celles du pignon du moteur. :
Paguet n°7 Frotteur '

Mettre en place suivant schema. Exécuter les connexions et roder le mouvernenrt .

SUPERSTRUCTURE

Paguet n°8 Tablierd/ . &
Ebarber soigneusement les piéces fondues | Percer dans la traverse A 3 trous de 3mm (1 pour latteiage , 2 pourfe passage des tiges de tampons)
‘Souder les tampons sur /3 traverse . Mettre | attelsge en place. Souder /3 Eraverse & | avant dutablier.Souder les 2 coffres latensux sous le Eablrer
Soudler les 2 plagquettes e /a:ton sur les cotés olu support de chaudiere ,la plus grandes droite,sur laguelle sers Fixée la pompe bicormpound
Fixeraprés peinture,ce premier e/emenc de Iasuper.scructum surle chassis por la Lige Filebée passant dans [3 cheminée, vissée disns lentretoise A/
de chassis. On auradonc : partie supérievre oe la t.rge Filetée _écrou - support de chaudliere . tablier A/ - entretoise.

Paguet n°9 - Superstructure.

- Eberber et souder les différentes pieces comme indiqué surle schéma "Ensemble . Pour les petits détarls sSider des photes. Peindre ce deuxiéme

elément de superstructure ainsi terminé.Le fixersur le mouvement :& | A/ par le haut de la tige Filetée (unécrou dans la cheminée) & | AR par ure vis passant
olans l entretoise AR.
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