SUPERSTRUCTURE

1—[ — Assemble the Ewo sections of the running board .

N[ = Mount an Front part of running board : Smoke box (Front) — Boiler — Fire box . It s nacessary to have these parts assembled 1f; order o determine the vertical po.!fb.on of the boiler beams between
sides of chassis.

@ = The rest of the main parts and additional details will be secured after complete mounting of wheel work is effected sothat overall dimensions of the latter may be taken into consideration.

WHEEL WORK

[ — Rivet intermediate and axle rings on sides of chassis and place large dismeter shoulders towards Lhe inside of bhe chassis .

— On each side attach box,lubricators) brake supports , steering link supports, cylinder and steering link as well as sand.- box piping -
— Paint each side of chassis .

— Rivet Following tie-bars on one side :
— Fear tie-bar For Fixing wheel work.
—  Rear tie-bar For coupler cornection.
_. Front cross tie For coupler connection.
L — Rear cross tie For poney Eruck Connection.
—  Front cross tie for poney Eruck connection. ’
—  Place ihtermediate axles secured with gears in their collars.
—  Apply second side of chassis a_qa_n'-:st assy by inserting the other end of intermediate axles and connecting the Five cross-ties on same side.
\- —~ Adjust boiler stand ir chassis in order to determie its correct position, by mounting the chassis under Che running beard. Make on each side the cylinder Fixing hole {mave Forward as much as you can
boiler stand in order to allow tightening of the 2 nuts) .

[ — The cylinders are painted and placed at the same time as boiler stand and camshaft secured with its pinion. The cylinder being placed on the side of the gearing device should be Fixed backwards with a 3 ™,

o Screw in order toalow the rotation of the next intermediate sxle . At the base of the boiler stand do a hole of 3m/m for movable Fr'x."ng (whee! work -superstructure) through the screw spindle welded

L on the smoke stock.

[—._ Mount assembled cennecting tods on painted driving wheels by Interposing washers ; Rivet crankpins behinds the wheels .

0 Place in the Frame : driving axles , spur-gears ,axle and worm wheel.

L Adjust the set of wheels (at 90°) and tighten nuts ; when the wheels turn Freely without perceptible end play, tighten center punch nuts and check gear alimement .Weld the € brakes on the holders .

[ — Weld gurdes on distribution supports.

Mount Cmas-hqada and connecting rods as wellas counter crankshaft of pivot -plate - beamn valve rod and cossART crank.

This last assy 18 mounted on the wheel work at the same time &8s the expansion valve link, the brake and the spacing ring through the beam spindle.

[+ A 2mfm nut inside the Frame blocks the entire assy allowing however the rotation of the beam. The end of the slide bar is situated in a hole at the rear cylinder end.

Weld Cossart crank on its axle and countercrank on crank pin placing driving rod and crosshesd assy. ;
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L Incline accurately Cossaat crank and countercrank i accordance with wheel work position . It may be necessary to slightly bend the beam in order tode so .
1\[ — Mount rmotor with endless screw and polish wheel worlk.
@ — Pony éruck (see “assy " drawing )

/ SUPERSTRUCTURE (end) iy
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Qm[ = Finish superstructure , paint and apply markings . Colours : Chassis & wheels : black . co F§

2 Superstructure & cylinders : Slark green.

"é’; Front & rear cross-ties: Fed .
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X SUPERSTRUCTURE.

v-[_ Assembler les deux parties du tablier.

— Montersur le tablier l'ensemble | Avant de boite & Fumée - Chaudiére - Foyer|. I/ est indispensable d &voir ce montage pour determiner ks position
en hauvteur du support de chaudiére entre les cotés de chassis . .
0,’[_ Le reste des piéces principales et les détails seront rmis aprés montage complet du mouvement afin de tenir compte de [ encombrement de ce
dernier.

MOUVEMENT

r— River les bagues d essieuxet d intermédiaires sur les cotés de chassis en syant soin de placer les épaulements de grand diamétre vers / Interreur
du chassis. . '

— Surchacun des cotés Fixerensuite coffre , graisseur , supports de freins support de biellette de timonerie ,cylindre et biellette de timonerie , et tuysuteries
de sabliéres.

— Peindre chaque coté de chassis ainsi équipé. ,

— Sur lundes colés river les entretoises suiventes: Entretoise arriére de Fixation du mouvement - Entretoise srriére darticulation dattelage -
Entretose avant o articulation dattelsge - Entretoise srriere d Srtjculation de bissel - Entretoise svant darticulation de brssel .

— Placer les axes d intermédisires munis de leur engrensge dans les bagues qui leur sont réservées . ety

— Appliquer le deuxiéme coté de chassis sur | ensemble en introdursant |'autre extrémité desaxes d intermédiaires dans les bagues et
river les 5 entreto/ses sur ce colé. ]

A _/bster le support de chaudiére dans le chassis et déterminer sa position exacte en hauteur en appliquant le chassis sous le tablier . Tracer de

k chaque coté le trou de Fixation du cylindre (Avencer le plus possible le support de chaudiére pour pouvorr serrer les deux écrous & /intérieut).

- Les cylindres terminés et peints sont mis en plsce définitivemnent en méme ternps glue le support de chaudiére et |axe de cames muni de sor pigrion. Le cylindre se

& trowvent du coté du train d engrenages doit tre Fixé vers larriere avec une vis de 3 pour permettre ks rotation de | intermédiaire voisin. A la bose dusupport de

chauvdiére perceruntroude 3 pour la Fixation amovible |mouvement — superstructure] par la tige Filetée soudée dans /o cheminée .

- Monter les bielles o accouplement (3ssemblées) sur les rouves molrices peintes er interposant fes rondelles ; river les manetons derriére les roves.

— Placer d5ns le chassis les essreux moteurs, engrenages droits, axe Epaulé et rove hélicoidale .

N _ Caler les trains de roves & S0°et serrerfes écrous rand.s}. lorsque Je roulement esé régulier, sans oirk o’urf.serrer Jes vis porntesux en alignant les engrensges .

| — Souder/les 6 freins sur/evrs supports

-— Souder/es glissiéres surles supporés oe distribution. .

— Monterlesensembles |crosse=bielle rnotricel €t | contre-menivelle = brelle de commeandedu balsncier —balarcier — brellede distribution— manivelle Cassart] Cedernierensemble est monté
sur le mouvement en méme temps que le support de distribution , /e Frein et s bague décartenent parlintermédiaire de | 5xe de balancier . Un écrou dle 2
& l'intérieur du chassis bloque le tout en permettant toutefois la rotation du balancrer. L extrémité de ka glissiére se loge simplement dans un trou lisse

© du bout arriére de cylindre . .

— Soudler ka manivelle Cossart sur sor axe et /a contre-manivelle sur le rmanetorn moteur aprés mise en plsce de lensemble \bielle motrice-crosse]
Orienter éxacternent manivelle Cossart et contre-msnivelle psr rapport au lrain de roues ; Al peuvt étre utile de cintrer trés légerement le bolancier
poury parvenir.

N[C— Fixer le moteur portant |a vis sans fin, et roder le mouvernerit.

o [— Bissels (voir dessin"Ensemble) .

SUPERSTRUCTURE (Ffin)

o[— Terminer la superstructure , pemndre,et mettre les /nscriplions.
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