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MUNIER Constructeurs . COMPIEGNE

'NOTICE DE MONTAGE -
DE LA LOCOMOTIVE 141R &DE SON TENDER
Toutes régionsde la S.N.C.F.

Echelle :1/43 A "EcartementO =32 mm

Croguis originsus: e R.MUMIER

REPRODUCTION INTERDITE SAUF AUTORISATION

»
Dans ce fascicule’ nous avons tenu & donner & | Amateu tous les détails de conception de notre maquette .

L'ensemble des piéces constituant celte locomotive est fractionné en " paquets* pumerotés suivert un ordre
ofe montage bien determine . De normbreux rvepém'//'é- BUX perspectives eclatées et sc.hémuv o ermemble e
peormetternt oucune confusion.

Les schémas o ensemble ont été relevés sur une rmachine reelle et comportent de mombreuses préces

non comprises dans nos beites de construction (vanmes , raccords ,€crous, brides specinles Je Fixation ete...)
Ges vires scrtdeatinges & eclaireir le systéme complexe de tuyauteries , conduites,commandles reliant
Jes oivers appareils de ls machine. L Amsteur pourra ansi superdetailler sa maquette en mesure de ses k:
possibilités ; 38 documentation sera completée o unplan au Ve tres détaillé tels ceux cles Editions
Loco-RRevve , T.AB etc... 1] s'agit jcid une notice de montage de nos piéces et non o unplan pern-;e‘b
~tant deréaliser so/-meéme boutes les preces ofe la 141 A au Y3 .

Toutes ros piéces sont congues pour s'ajuster les unes aux autres , e ce fat nous ne. pouvons garantir

/’adaptat»on de | une quelconque o entre elles sur une prece ouun ensemble de Fabrication elrangére .

Prix:f'oo Fr. V : R ,F O?G 036
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MOUVEMENT-(1¥atat) '_ Montage.

Paquet n°1
River les bagues dessicusx D et Jes bagues d axes d ‘intermédiaires ® sur les longerans de chassis (1 Bagues
o essieux vers | extérieur, bagues daxes d intermédiaires vers | intériepr). Pour permettre lejev
latéral des essicux moteurs extrémes dans les courbes de faible rayon, la cote D devra étre plus ou
tmoins réduite ( Ne pas descendre av-dessous de O5mm qui permet / inscription dans des courbes
de OOm de royon).
River les supports de Freins © (portées de Immde D vers | extérieor).
Fixer les ressorts foctices © . Souder Jes barres ® sur les bogerons o une part ot sur los extremités
des ressorts d autre part .
Soudkr les tuyauteres oke sobliere (Fil laiton 'Yho)
River et souder vers I'interieur, sur le longeron gauche, I'ent retoise spéciale e Fixation dv Frotteur
Reéurir les deux longerons par fesentretoises 2;&3 @,@ct ® en plagcant cans leurs bogues les
axes o intermédiaires munis oe leur engrensge . (Voir schama pour la pasition oks engrenages par

rapport & /axe du chassis ). Torauders 2 les trous de Fixation des Freins y 3
o
Paquetn®2

Perver fas faces @et ® ol bloc cylincres (rovs pointés)
; 2%&12:/‘&5@!70@:&2

Face @l?tmwde‘f,z;fuahwdapuly-u: Face ® m*ﬂz:mﬂ
2Llrous de2 _ : passage des tges Je pestons

Souder ks faces © et ® olu bhoc cylindres sur ke chassis (vérifier sur unmarbre | horizontaité

poctaite de | axe ol chaque cylindre et de chague coté werticalerment, ka cote 3mm de laxe cles

essieux moteurs & | axe de chaque cylindre.

Ajuster les enveloppes ole cylindres ® sur les faces avant et arriére du bloc cylindres ( Prendre pour

départ les angles b de ®1® et ®). . 7

Souder sur ke bloc cylindres ainsi monté les tubulures o admission © . Celles-c/ dlevront s applicurer

contre ks borte 3 Fumee . On devra conc monter la bolte et lavant de boite & Fumée (Paguet n5 ) et

poser/ ensemble sur le bloc cylindres pour souder les tubulures @ sur fes enveloppes ® sevhornent,

Plercerdons fes envabppes ® les trows de Fixatron des clapets de by-pass B et des purgeurs .

Soudker les clapets ® ot leurs Leogouterres inférmeure et supérieure de commurncation ( Fils laton soet ”/'o)

Souder les purgeurs ®. y

Soudkr les glissidres ofe tirors @ sur le dessus des parties € clela face arriire dubloc cylindres

Souder/les entretolses supports de distribution ® e © )

Souder chaque glissiére ole crosse @g ur les entretoises ot © aprés introduction de la partre

¢_1 ddans le Facearriére ducylindre correspordant . Souder les supports e distribution bbéraux@,

larbre de relevage (bl laiton ™) ,les leviers e relevage © ,1es greisseurs mécaniques MDMW@,

tnunis ole leurs départs (Fil cuivre Y%i0) . Soudker le réservorr auxiliare ® sur lentretome © .

Eborber le tabljer avant . L sjuster surlavant duchassis . Placer | entretoise awant de mouvement

©entre /es /ongeror;s et lsppliquer contre le tobler (7 représenté asaplace en brat mixte), en

la maintenant au niveau Jde laréte supérieure des {mgerom . Souder /'entretoise® sur les

longerons ; percer le trou de Fixotion | tableravent - mouvement | Erovdle 2.5 lisse dans l'entretoise

trovdle 2 taraudé & 2,5 dons le tablier avant .

* Aprés chromage ounckelage -« .

' : ICFO27037
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PFercer

~-rment

Bissel Avant

River les deux cotés sur l'entretoise 2123 ®
Fercer Ja bride d articulstion & 3, et la soudler sous le dégage-

Souder /e chcsse~pr'err'e.1© sous les pontes B des cotés dle

* Mettre /essiew enplace Lot caler les roves

les trous dle 3 et 5 dons chaque coté olu bissel(trous pontés)

orriére des barres®

ot son entretoiseD.

Fartiesd pirervers (%
fe bas, s urvant portle,
aores rrise an place oles
cotés e bissel

N

Bis

sel Arriere COLE

Percerdans chaque coté ® delcléiment arriere de chassis
dos 2 trous de 2 de Fixation du collier de reterue , les 2 Lrous
e 3 cle Fixation ces entretorses 2123 ® et 1 troude 1,5
pour la Fixation de Iz barre arriére® .

River fes cotés ® sur Jesentretoises ® . Souder ks barrearrierdO)
Percer 6 3 /e trou pointe sur ka face intéricure descoles
ole bixse! (Emplacerm® de |essieu).

En leas/eu muni deses roves ; souder les cotés da
bisea! © sur les extrémités de s barre arriére © o e part :
ot fe fong dles srotes § o autrepart.

Seovcher les colliers ole retenve © et ka bricke darticulation «
Soudler fes supports cle frains ® en observant heur position
par rapport sux supports de freins ©duchassis : | € bissel|
est provisoirement monté sursonaxe d artxculation, dans la
positron * Ligne droite *. Lechassis repose Sur ses essieux
moteurs Avant et Arriére muris de leurs roves (montage
provisoirel

Souder les bakrciers © on betg

Nota : Les bissels COLE et DELTA portent fe rmérme
numéro d'ordre ole paquet , /'un d'entre eux seuvkemend

etant compris dans Ja boite de construction f;qr-‘e

suivantles sous -saries ).

Meplat Curvre oulLwiton

Bis

sel Arriere DELTA

Percer dans chaque cote @ Sk &lément arriere de
chassis les 2 trous de 3 de Fixationdles entretoises

2123 @ )

River les m&c’l@ sur les entretoses @

£n plocant | essieumuni oe sas roves , souder les
cotés de bosel © en A sur /escotés ®.
Sovder la bricde d articulation .

Soucler /as supports dle freins ®encbservant
leur position par ropport aux supports oe Freins
©o chassis? [ e bissel est provisoirement monts,
sursonaxe o srticulation, d‘ans Ja position 'z:gna
droite . Le chassis repose sur ses essieux
moteurs Avsnt et Arriere mums de leurs roves

(Monage provisoie).

S My SRS ) e mAAaAa AN~
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SUPERSTRUCTURE _- Moritag.e -
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Paquet n°5 Corps de chaudiére et foycr :

Fera souder

Fil fer mamtenan

~7a prece 1?“‘4,mce
/e. e

.

Bande de larton

Elément I

Cylindre de bois

2insiconstituce.

-Fig.1_ -fig.2_ -Fig.3_

Fermer les éliments D, @ et @ (1ig. 1)

Souvdler /c‘nvant@cnboutdc | élement ® (flg 2)

Souder la cloison avant de chaudiire B & I'ovant et & intérieur e I'éhéiment @

Souder /e/ement@ en bout de | élément ®(m¢rnc;vocum que pour@ contre ® )

Souder | élément ®(dga monte) surla clomon avant @ Les elements ®et ® doivent étre concentriques .
Soudker les cotés dle Foyer @ sur 1'<timent @ (£ig.3)

Souder les avants de foyer @ contra les cotis€ ol une part et sous | élément ® d'autre part ; vérifier | exactitude
o o cote. .23 e porese sin le slessin.

Souder les cercles dle chaudicre » le cercle @ (wxrpage 7)a clnml»w@ et @

Souder larrere e Foger @ Sor les cotes @ enda

Percer dlans les porties W) les trous de Fixation arriére {maement-superstructurd 3 1,6 , les taravcler4 2
Dans /’c’k’rnent@;wrcer Jes trous de 3 pour latige Filetée de Fixatior mediane | -sup e

Auv cours dumontage.de la chaudicre ,veiller 4 | alignement des soudures longrtudinales (fermetures des éléments ) et
véribier / 'c'qverrage des droites cd ot ef
Monter la porte ouvrante ® 5o /avant de boite s fumie QD) oxes o articulatisn laitan Wio) et le ou les volants de
Fermeture (4ov 2 suivant la sous-série)
Fixer la chaudiere amnsi montee sur le mouvement
— A Jsvant par une tige Filetee de3 (paguet n°7) vissée dons [ embase de chemmée (pag ¢ n*7 ), passant
lans la boite s Fumée ,oans le bloc cylindres et dams Ientretoise (D) de movvement (voir page 2 ) ;

v écrou de 3 sous [ 'entretou;;c@ maintient Je tout .
— A Vorriére 2 tiges Fletoes de 2 vissées et soudees dans /e.lpartie‘ @ du foyer passent dans
| entretose @du mouvement (vorr page 2) .2 écrous de £ sous /'e;atretasé@mamtiemmi le tout.

Paquet n°G Tabliers, écrans
Monter le tablior auant @:ur le mouvernent .
Ssader provisaemene fes:ecrans ) sur les bablers latérsin T, Coa tabliers asntiahifRirents raid lesencschas
destinces aux tuyauteries permettent de reconnaitre le cote de la loco sur lequel chacun doit étre Fixé.
Souder les extrermites b des.écrans de chaque coté dvtablicr avant en k’ Les ecrans étont verticaux et Jes
tablers horizontaux,souder les extrémites € des tabliers en £ sur /e Foyer.
Souvder les pattes de Fixation ' contre la chaudiere et =sous les tabliers @ (4 pattesa@c/nque cote Judlneu»
~sement réporties pour ne pas obstruer les passages des tuysuteries et ne pas géner Ja Fixation des pompe
WomrrmgTon @ (voir page 7) , changement de marche Framnrim @ , @t commande du Fiaman qui seront
Soudes ultéreurement sous les tabliers laténsux -
Echelles @Z River les coteés sur les echelons .
Aju:ter et souder solid t es échelles montaes sur le Lablier avant o une part et sous les Labliers laténaux

davtre part.
Retirer les écrans pour permeltre s Fixation dles apparzlls et toyauteries de la boites /umee

T aYaYia)
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Paquetn®7 Accessoires de boite 8 fumée xchaudiére

Souder le réchauffeur @ ol ‘embase de cheminée @nur /a boited fumée, la cheminée surson embase , le couvercle de
visite @, la boite & clapet e retenve @, la ub‘/:irc@, le déme @ et son sifflet (voir pageT]), les soupapas @,

le distributeur de vepeur @ le socle, du turbo dynamo sur Vélement @ et le turbo dyr;amo @sur son socle.

En prenant les tabliers Iotéroux comme base, tracer les centres des trous d autoclaves et de supports ole rambardes
Percer les trous o autoclsves 54,5 . Souder les autoclsves runis de leur bride ihtérieure.

Percer les trous de supports de rambardes & l"5 ”;"’: ;:" d‘i;,';','fr'" iers ) de chaque coté

Torauders 2 les trous percés & 1,6 at visser les 10supports o&rambardes courts 5ouder directement les 2 supports longs «
Souder les deux boitesde jonction @ . '

Sour lavant de boite & Fumée @ monter les 2 supports de rambardes courts (wssesl et les 2 porte- /anternes ®(5o«.d=.l)
8 . i
Paquet n’® Accessoires des tabliers

Tablieravant : Souder la traverse avant @cn bout du tablier avant apres avoir percé les trous de fixation dles tampons et
sttelage .
Monter | 'équerre @do Fixation de lapompe & air @5ur le tablier avant avec une visde 2,5 . Demonter
| équerre @,_y.souokr la pompe & air, ks barre de Fixation du grasseur lisire , le grai: auxiliaire at

ses tugauteries ; Fixer lensemble sur e Lablier . Vor details page®
Souder Jes arrivée st dépact de vapeur oe ks pompe & air (élément supéricur) et le déport o ou (Ekment inférieur)
SooderTodiliestior QDo cly fltra & aiv (vl pogell sur fe aslisr, avsie
Souderles porte-lanternes OB, fes boites de_jonction OB), poigries@ , les marchepids @) ,

Tabifar latsra): gaixhe s Souder le changement. da: marche Frasin )., fa commande, dis Fianan )

Tablies Interal kot i Souder la pompe Worrincron O, Je riesarvoir principet ), la grassssevr siiciliaive O de lo povie
5 cau chaude Wonrimcron (voir ces details page7) :

Paguet n°9 Abri

Souder la face avont e Iabri @eontre 1climent @) de lo chavolire

Souder feplanchir B contre ln Fice avant o abei;sor taz cotés de foier D) ek sor ks patbes g dé Narridre e Foyper &)
Sur ko face interne de chagque cots €D souder los Glissiires dles vitres coulissantes (vor Sitail page 7)

Bocbrles cotds ) sufmant o S5 ) et iontre Te plancher W) s maniraque celiicise Erovwe &1 itaiioor

et non au-dessous de 1abri .

Souder le dessus @ et Jarriere @ sur Jes cotés d abri @ . Sovder gouttieres et dessus ole larnternesu.

Paquet n*10 Traverse arriére

Souder sous le plancher les supports d'abri@ . Souder la traverse arriere @dern'e‘re les supports o abri
Souder Je support @da pompe & eau Froide sur le coté de latraverse arriere et ls pormpe a eau Froide @sur
son support. - 24
Visser sous la traverse arriere la cheville dlg[tc/age@

Souder du coté droit Y'Ihj'fxteur @muhi de son support en laiton decollete .
Au cours dv montage , tenir compte de lencombrement cles tuyauvterias reliées & | mjacteur et & b pompe &
@su Froide (faire pivoter le bisse! sur son axe a'artlculat'on}

Souvder as charnieres @ Ju tablier arriére

Derniers details

-

Mettre enplace las tugauterses (il laron 15/ - Kio-8ja, corde & pranc B/ ), ram bardes (corde a pianc 8/x)
el petits détails — Voir dessins .

chlamr- Jes écrans ®

IrENn2MN/A
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SUPERSTRUCTURE COTE GAUCHE

Tringle de commande du réglage d échappement

Condwtes de Frew

Arrivee d ar aux 2 cylindres de Frei)

Départ dawr du reservor auxiligir

Arrivie o asu de ks pompe a eau Froide au réchaulfeur,

Echappement ofe vap e ls pornpes eau Froide
Arrivee de vapeur & la pormpe & eav Froide

Les tugauterses laterales seront soudées surdes pattes en méplat laiton elles-mémes S

soudées sous le tablier aux endroits indiqués par le dessin

(tugsuteries latinsles:corde & puanc /o)

POMPE A AIRET SES ACCESSOIRES

Arrivee de vapeura I pompe

Départ de vapeur de Ia pormpe au bloc-cylindres

i (O)) B S
‘a i ol Gairis les cabies Slectr iyises

(de I3 rambarde a la traverse avant )

=

Entretoises entre chassis
et boite & fumée

l~ren~na2 /777
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DISTRIBUTEUR DE VAPEUR
.- ET ECHAPPEMENTDE LA POMPE
, - A EAU FROIDE

Alidi |

g )&
- z 7\ i‘ -
Echappement de vapeur de s .‘- ) % e
Pompe 3 eau froide / ;:__%
Rambarde contenant les L ‘vi ‘54?
cables électriques : e 1 ¢
Tringle de cornmande e duréglage 3 Eé
dwppm .." ‘E= ﬁ
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Arrivée cle vapeur
& ke pompe & air

SouFfleur
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RECHAUFFEUR ET SOUFFLEUR
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Conduite de vapeur passant par
e réchavkleur pour slimenter ka
pompea eaufroich (Cond ** branchés
swrlarrivée de vapeur de lap™ woRTH™"
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Arrivée oe vapeur ala

pompe 3 eau Froide
(conduite passant entre
chaudiére et revit eme:

Gaine des cables électriques ( e lo rambarde a/la traverse avant)

Reglage de | échappement .

Tringle de commande

Arrivee o esu de la pompe a eau Froide av réchavFfeur

[AF——~2m /707 |
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MOUVEMENT (2%etat) _ Montage -

Paguet n°11 :

Sovuder la tubulure @ sur | enveloppe de cylindre coté droit . Cette tubulure (il cuivre Qo) dlort sappliquer contre
/a pormpe Wonrrnaron (vorr page7) et contre ls boite & fumée , lorsque la superstructure ast montée sur le rouvemert
Souder les dessous de Foyer @ Ces pieces seront maintenves par les pattes I ok /'srriere ole Foyer @ lvoir page )
repliées vers | avant . g

Monter | entretome-palier @ (percees3 aucentra ) avec une vis dle 3 ofe chaque coté duchassis

Percera 1.5 dans les supports de distribution @ et glissieres de crosses ® les trous o axe d articulation de s coulisse
Rercera 1 olsns les leviers de rele vage @ les trous of axes o articulation des chapes de relevage

Peindre l'ensemble.
Paquetn©®12

Assembler les bielles o sccouplement comme indiqué sur le dessin, et percer & 3,2 /m‘ trous de manetons dle chaque jeu
de bielles aux entre axes du cote de chassis correspondant.

Menter roves motriceset brelles daccouplement . Interposer entre rove et bielle au 2% etav 3%ssiev une rondelle

o écartement e Tmm depaisseur. River lesmanetons derriere Jes roves .

Introddre les essieux motewrs en placant entre les longerons de chassis les engrenages drorts et /s rove hélicoidale
olans Jeur position na‘rma/e . S

Caler les roves motrices sur les essieux et serrer les écrous

Monter chaque ensemble (b/e//e rnotrice - crosse~ dlistribution) comme indique surle dessin.

Mettre en place chague ble surle ent . Placer | axe o srticulation (laton 15/0) de lacoulisse ; cet axe
Cloit elre enfoncé & Force dlans lo coulisse et bourner librement dans ses portéeslotersles A @ et @)

Articuer fos chapes ol relevage sur bes leviers ok refevage avec v Fil laitor Yo -

Souder lea contre-msnivelles sur laur maneton aprés calage por rapport 3ux roves correspondantes
Plercer & 2 [es freins dles 1% 2et 3 essieux , Jes visser sur le mouvernent aprés lee avoir peints

Percer a 1 les freins ou*4 essiev, les souder sur leurs supports

A~~~ N7R
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TENDER 30 R_Montage.

¥

Paquet n° 13 o

-

Souderensemble fes cotés ©, arriére et. avant @ .
Souder la traverse avant @lous lawant de ais:e@d /s traverse erriere ©m larriére de caisse
Percer dans le chau/s@ les trous dleswvis-pivots de bogies aux cotes portées sur le dessin . Découper | encoche ormére destinée
au montage ulée’r/eur de /. &tleb_qe arriere . Souder les tétes des vis-pivots ofe bogies a | intérieur oluchassis .
Sovder le chassis @ entre les traverses @ct@ .
Découper la Fond de caisse @ @ux dimensions intérieures dle la cainse prises & son niveav inférieur . Souder le Fond sur les
re. /s supéricurs ou chassis.
Souder les longerons @da chaque colé des traverses @tt @let sous le Fond de caisse @.
Découper , cambrer ot giuster les clessus de caisse @ét @. La partie @dmt étre en contact avecla carsse sur la
partie suparreure dles nervures inkérieuvres j determmner de cette fagon les cotes oa decovpage de @ N
Souder les desss ®¢t @tontr: les parcis de lo caisse.
! Boudler le dessus de soute

Paquet n® 14 v .

Souder : tablir avant (), valar: de Frein 5 main (©), tampantloco-tender) ), vannes de dipart o/sae @), cobfres ©,
chasse pierres (), détartreur©), covvercles de caise B ichetle(®), porte-lanternes(T), marchepicds W), rambardesW)
conduites de Ir.'n@.

Monter les barres o attelage comme lindique la coupe de la traverse avant @
Monter 1 :sll’ekge arriere et les tampons .

Piiidiess

F’aéuet n® 15

Percer dans les cotes les emplacements des fusées o essieux ( trous de 3,5) . Souder les boites o essieux .

Souderouvisser les cotés sous /8 traverse en plagant les essieux munis de leurs roves .

Peindre

Monter chaque bogie an interposant la rondelfe speciale - Mantenir avec écrou et contre -€crou

Pour le montage des tenders & mazout :

Méme montage généralde la caisse que celvi des benders & charbon -
HModibications : : :

@ ne ;:nrnprcrn/ que fes Faces avant loterales

@ est supprimé

® partie centrale arriére plus longue .

Pour ke montage duréservoir ot de ses accessoires von- page 16
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